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ROZVADECE NN
do 1000V

Pokyny pro montaz, obsluhu a udrzbu

Skfrinové rozvadéce typu STS, STL
(cubicle-type ASSEMBLY)
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1. Konstrukce rozvadeéce

Kostra rozvadéce je tvofena svarfovanou konstrukci. Vnitfni €asti, jako jsou montazni ramy,
nosniky a drzaky se vyrabéji z pozinkovanych plechu a nejsou dale povrchové upravovany.

Ve vyrobnim zavodé se sestavuji transportni dily o jednom nebo dvou polich. Sestaveni
rozvadécu z transportnich dili se provadi az na misté stavby montazni organizaci.

Krajni pole jsou vzdy opatfena boénimi zakryty. Ostatni kryty, panely a dvere, jsou dodavany dle
pozadavku zakaznika. Panely a kryty jsou upevnény Srouby, dvefe jsou na zavésech a opatieny
rozvorovym zamkem s centralnim uzaviranim ve &tyfech bodech u jednokfidlovych dvefi ave
tfech bodech u dvoukfidlovych dvefi.

Dolni strana rozvadéce (dno) je osazeno v souladu s vyrobni dokumentaci. Pokud je dno
nezakryto, je nutno pro zachovani pozadovaného kryti rozvadéce dno zakryt. Zakryti dna se
provadi az na stavbé, po montazi a pfipojeni kabelu, montazni organizaci. Zakryti dna rozvadéce
ve vyrobnim zavodé je mozné provést na zakladé pozadavku zakaznika.

V pripadech, kdy jsou v polich montovany pfipojnice, jsou opatfeny krytem proti nahodilému
dotyku dle CSN EN 50274 (idt EN 50274:2002/Cor.:2009-07).
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2. Znaceni

Pole rozvadécl jsou standardné cislovana z Celni strany, zleva doprava vzestupnou fadou. U
dvoustrannych rozvadécl je toto Cislo doplnéno pismenem A — Celni strana a pismenem B —
zadni strana (pokud projekt nefesi jinak).

Kazdy rozvadéé je oznacen vyrobnim stitkem dle CSN (EN, IEC, HD), umisténym na vnitfni
strané dvefi prvniho pole do protilehlého rohu zamku.

3. Zakladni technické udaje

Dodané rozvadéce jsou ve shodé s technickou specifikaci pfedanou objednavatelem k
jednotlivym objednavkam. Napétova soustava jednotlivych dodanych rozvadécu je v souladu s
objednavkou a CSN 33 2000-1 ed. 2 (idt HD 60364-1:2008, mod IEC 60364-1:2005).

VSechny zakladni udaje o konkrétnim dodaném rozvadédi jsou uvedeny ve vyrobni dokumentaci
na vykrese — ¢elnim pohledu a souhrnné tabulce udaju pro charakteristiku rozhrani a zakladnich
parametr rozvadéce (typ rozvadéce, kryti, rozméry, natér, napétova soustava, proud, izolacni
napéti, ochrana, prostfedi, pfipadné dalSi udaje).

4. Popis zafizeni

Jednotlivé rozvadéce jsou sestaveny v souladu s projekéni dokumentaci. Usporadani pristroju
v polich je provedeno tak, aby bylo mozno provést pfipojeni pfivodnich i vyvodnich vodi¢a, smér
pFivodl je horni nebo dolni sténou dle konkrétniho pozadavku.

Rozvadéce jsou dodavany v zakladnim kryti IP40 nebo IP55 (dle specifikace), po otevieni dvefi
pak IPO0 nebo IP20.

Kondenzatorové rozvadécée jsou osazeny Fidicim regulatorem. Jednotlivé odboCky jsou
osazeny jisténim, spinacim prvkem, v pfipadé chranéné kompenzace tlumivkami a vlastnim
kondenzatorem s vybijecimi odpory.

5. Vybavenost, ovladaci prvky

Uplna specifikace pouzZitych pFistroji je uvedena ve vyrobni dokumentaci jednotlivych
rozvadécu, ve schématech jednotlivych poli.

6. Dulezité funkce

Velky daraz je kladen pfedevsim na spravnou funkci ochrannych obvod, tak aby byla zajisténa
jejich bezchybna funkce a tim bezpecnost obsluhy. Spravna funkce ochrannych obvodu je
zkouSena ve vyrobnim zavodé. Pfed uvedenim rozvadéce do provozu je doporuceno zkousku
opakovat.
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7. Nastaveni rezimu

Selektivita jednotlivych obvodl musi byt odzkouSena a nastavena pred uvedenim rozvadécu do
provozu montazni organizaci.

Nastaveni proudovych hodnot na jisticich prvcich (pokud toto nastaveni maiji) je nutné provést
montazni organizaci dle konkrétnich potfeb.

U kompenzaénich rozvadécu je nutné pred uvedenim do provozu nastavit hodnotu regulatoru
jalového vykonu dle pozadavku provozovatele. Pfi nastavovani regulatoru je nutné dbat pokynu

pfilozeného manuald.

VSechna uvedena nastaveni, pfipadné dalSi, je nutné ovéfit ve zkuSebnim provozu a pfipadné
provést potiebné korektury.

8. Baleni, doprava, skladovani

Baleni rozvadécu je provedeno do pruhledné PVC félie. Tento zpusob baleni nezajistuje ochranu
proti povétrnostnim vlivim. Pfeprava nakladnimi auty a Zeleznici musi byt vZdy pod plachtou.
Zamofské baleni, pfipadné dalSi poZadavky na baleni je mozné provést po dohodé.

Skladani z nakladniho automobilu muze byt provedeno bud jefabem (zavésSeni musi byt ve
¢tyfech bodech) nebo vysokozdviznym vozikem.

P

Pokyny pro montaz obsluhu a udrzbu rozvadécu_STS_STL_revl



Techco-Electrics ETS s.r.o.

Strana 6/14

PREPRAVA SKRINI

Skfiné STS a STL jsou opatfeny predlisovanymi otvory pro zavésna oka. Zavésna oka je
mozno doobjednat. Pokud neni mozne k preprave skiini pouzit zavésna oka, pak dopo-
ru¢ujeme vysokozdviZny nebo paletizatni vozik.

Skiiné STS se zavesnymi oky
- schematické znazomeéni zavésSeni

Zavéseni dvou skfini - skfingé musi byt aﬁc-'eny
pomoci boénich prolist nebo spojovacich dilt.

Skfin STS se zavésnymi oky
- schématicke znazorneni
Zavéseni

Doporuéena nosnost skfiné
s naplini je 300 kg, pii maxi-
malni opatmosti je moZne
transportovat skfiné s naplni
do max. 500 kg.

Zafizeni smi byt posazeno pouze na rovnou plochu.

Pozemni transport muze byt proveden vysokozdviznym vozikem, pomoci zvedaciho zafizeni a
dopravniho zafizeni, pomoci kulatin. Rozvadéfe mohou byt dopravovany pouze ve svislé
poloze. Dale je tfeba zabranit pfi transportu a usazovani naklapéni a zpfi€eni skfini.

Rozvadéce musi byt skladovany v suchych, bezpradnych prostorach, bez nebezpeli nahodného
mechanického poskozeni. Teplota -10 °C az +35 °C, relativni vihkost do 80 % pfi 21 °C. Je
nepripustné skladovat rozvadéce v nevysusenych a stavebné nedokoncenych prostorach.
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9. Montaz rozvadécu

Rozvadéte se montuji v mistech stavebné dokon&enych, suchych a Cistych. Pro zajisténi
spravného osazeni na podlahu, zamezeni deformaci pfepravnich jednotek a usnadnéni montaze
se doporucuje rozvadéc pfipevnit na ocelovy ram zapustény do betonového potéru. Ocelovy ram
doporucujeme provést z profilu ,U5* s vodorovnou toleranci 1 mm/1 m délky. Ocelovy ram neni
soucasti dodavky rozvadéce.

Rozvadéc se po usazeni ukotvi pomoci Sroubl k zakladovému ramu.

Roztec kotvicich otvorti skf¥iné v mm
S (8itka) A H (hloubka) B

400 336 300 236
600 536 400 336
800 736 500 436
1000 936 600 536
1200 1136 700 636

800 736

1000 936

Sestaveni rozvadéce z prepravnich jednotek se provadi dle vyrobni dokumentace (vykresu
Celniho pohledu).

Kazda prepravni jednotka je oznaena bilym vahovym stitkem na zadnim krytu, u
oboustrannych rozvadécua na boku.
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Spojovani prepravnich jednotek se provadi spojovacim materidlem, ktery je v pfibalu u
kazdého rozvadéce (samostatné, nebo v pfivodnim poli). Soupis spojovaciho materidlu a
utahovaci momenty — viz tabulky str. 10/14, 11/14.

Pro spojovani past (pfripojnic)musi byt pod hlavou Sroubu plocha (do tloustky spojeni <20 mm)
a pérova podlozka (od tloustky spojeni 220 mm) a pod matkou plocha a pérova podlozka (mohou
byt pouzity také tlakové podlozky misto ploché a pérové podlozky). Vzajemné dosedaci plochy
pasu musi byt zbaveny nedistot a pfed spojenim nakonzervovany kontaktni vazelinou (neni
soucasti dodavky).

Kostry ,,u typu STS po vylepeni tésnéni“ se spojuji v osmi bodech (v Sesti bodech) —
prichytkou pro fadove uspofadani typu SS8 (SD6, MS2).
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SPOJOVANI SKRINI

Skfiné STS a STL lze sestavovat vedle sebe do fady. Spojovani je moZne nasledujicimi
zpusoby. Pro spojovani skfini v kryti IP 55 je nutné mezi jednotlivé ramy skfini viepit sa-
molepici pryZové tésnéni IST, které se objednava samostatné.

Postup lepeni tésnéni - na odmasténou plochu
lnepuuiwejte odmastovadla, ktera narusuji

omaxitové plochy - nitrofedidlo, aceton, Jper-
chloretylen,.. ) se nalepi samolepici tésnénj 4
10x5 podle nasledujiciho obrazku. Tésnéni
nenatahujte, ale rovnomémé rozloZte podle
velikosti lepené plochy. Druha skfir se pfipo-
ji jednim z nasledujicich zpdsobd.

Skriné STS
S stésnénim IST

\

7,

\ﬁi
ATV o T o Y o T o O o T o R .ro;_r'

\
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Spojeni skiini
— —  -spojovaci sada SS8

Boky ramu skfiné jsou opatfeny prolisy ( Bks ), které se musi
ostrym sekatkem, dderem na mustek, odstranit.

Zroub MBx20, DIN 912
podioZka @84, DIN 125
podioZka @8, DIN 7980
matice M8, DIN 934

Spojeni skiini

: Spojeni skiini
- spojovaci dil SD6

“TN\__. - montazni spojka MS2

Montazni spojka se pouZiva
na Spatné pfistupnych mistech.
Na ramy skfini se namontuji
botni kliny a zasouvanim stie-
dového klinu dojde ke spojeni
skfini.

Zroub M6Ex12, DIN 912
podiozka @64, DIN 125
podlozka @6, DIN 7980
matice M6 nastréna

Spojovacidil SD 6 (6 ks )
slouZi ke spojeni a vyztuzeni
skfini pfed fransportem

v Sestl mistech {Lnahofe, dole
a uprostied - vpredu a vzadu ), |
dodava se bez nebo se spojo- @
vacim matenalem.

Zroub MBx16, DIN 912
podiozka @84, DIN 125
podioZzka @8, DIN 7980
matice M8 nastréna

SMEr zasouvani
stredového klinu

Srouby musi byt utahovany na utahovaci moment — viz tabulka str. 11/14.
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SOUPIS PRIBALOVEHO MATERIALU PRO SPOJEN|I DVOU
PREPRAVNICH JEDNOTEK

PRIPOJNICOVY SYSTEM

] SROUB SROUB
ROZMER SPLOCHOUA | S TLAKOVOU Ks
PEROVOU | PODLOZKOU
PODLOZKOU
L1, L2, L3: 1 x 30/10 M10 x 45 M10 x 40 6
1 x 40/10 M12 x 45 M12 x 40 6
1 x 80/10 M12 x 45 M12 x 40 12
1x 100/10 M12 x 45 M12 x 40 12
2 x 80/10 M12 x 70 M12 x 60 12
2 x 100/10 M12 x 70 M12 x 60 12
3 x 80/10 M12 x 90 M12 x 80 12
3 x 100/10 M12 x 90 M12 x 80 12
PEN, N, PE 1 x 30/5 M10 x 40 M10 x 30 2
1 x 30/10 M10 x 45 M10 x 40 2
1 x 40/10 M12 x 45 M12 x 40 2
1 x 50/10 M12 x 45 M12 x 40 2
1 x 60/10 M12 x 45 M12 x 40 2
1 x 80/10 M12 x 45 M12 x 40 4
SPOJENI KOSTER
Spojka pro fadové spojeni SS8 (nebo SD6, nebo MS2) - 1 baleni

Pfi spojovani vice pfepravnich jednotek se pocty nasobi.
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UTAHOVACI MOMENTY PRO PRIPOJOVACi SROUBY
SE SESTIHRANNOU HLAVOU

SROUB KOV — KOV Cu PASY

[Nm] [Nm]

M5 2,5 4.5

M6 5 8

M8 10 20

M10 20 40

M12 35 70

M16 70 a0

Utahovaci momenty pfistrojd jsou dany vyrobcem pfistroju.

Sifka chodeb a pfistupovych prostor musi byt pfimé&fena k provedeni prace, provozu, pfistupu v
pfipadé nouzovych stavu, nouzove evakuace a pro pfepravu zatizeni (napfiklad jak uvedeno
v normé CSN 33 2000-7-729, mod IEC 60364-7-729:2007, idt HD60364-7-729:2009).

Po spojeni pfepravnich jednotek se zpétné spoji rozpojené obvody. Provede se propojeni
ochrannych svorek prepravnich jednotek. Veskeré Sroubové spoje se musi dukladné
dotahnout.

Pfi zapojovani vnéjSi kabelaze do rozvadéce je nutné dbat na jeji spravné upevnéni a usporadani
pfi zavedeni do rozvadéce a dale provést jeji vedeni a formovani v rozvadéci takovym zplsobem,
aby nedoslo k zamezeni pfistupu k sbérnicim PEN, PE, N, které musi byt volné pfistupné pro
nasledné revize a kontroly pfipojovacich mist této vnéjsi kabelaze na téchto sbérnicich.

Pfed uvedenim do provozu je nutné rozvadée podrobit zkouskam v souladu s CSN (EN, IEC, HD)
a timto navodem.

10. Obsluha a udrzba

Bezpeény chod rozvadéce predpoklada, ze se jeho provoz, obsluha a udrzba budou fidit
platnymi normami a predpisy (vCetné predpisli dodavatelt jednotlivych pfistroji). Osoby
povéfené obsluhou a udrzbou musi byt v ramci své plUsobnosti s témito normami a pfedpisy
prokazatelné& obeznameny, zejména pak s CSN EN 50110-1 ed. 3 (EN 50110-1:2013).

K rozvadécdm nelze dovolit pfistup a manipulaci osobam nepovolanym.
Kvalifikace obsluhy rozvadést je dana CSN EN 50110-1 ed. 3 (EN 50110-1:2013) a provedeni

kryti rozvadécCe (je udavano kryti rozvadéce jako celku, tak po otevieni dvefi). Pokud se
vyskytnou v misté uziti jiné pozadavky na kvalifikaci obsluhy, je nutné je zanést do mistniho
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provozniho pfedpisu. V Zadném pfipadé nesmi byt kvalifikace nizsi, nez pro jakou byl dodany
rozvadéc objednan a vyroben.

Rozvadéce je dovoleno provozovat pouze pfi zavienych dvefich (pokud jsou souclasti
rozvadéce).

11. Kontroly

Rozvadéce musi byt pravidelné kontrolovany a revidovany. Zejména pak jednotlivé spoje
hlavnich a ovladacich obvod(. Mimoradnou pozornost je nutné vénovat ochrannym obvodim.
Vizualni kontrola musi byt provedena po tydnu provozu. DalSi pak dle planu udrzby sestaveném
dle platnych pfedpisu.

Vyrobce rozvadéce doporu€uje provést minimalné jedenkrat za rok kontrolu termovizi a 1x za
4 roky kontrolu spoji, pokud vyrobce zabudovaného zafizeni nedoporucuje kontroly Castéjsi.
Jiné terminy kontrol jsou dany vnitfnim pfedpisem provozovatele.

U kompenzacnich rozvadécéu dochazi k narazovému zatézovani silovych spojd, proto
doporucujeme silové spoje piekontrolovat pfed uvedenim rozvadéce do provozu a pak 1x za rok.

Kontrola musi obsahovat i vizualni kontrolu stavu jednotlivych pfistroju a pfipadnou potifebu
ocisty vnitfniho prostoru rozvadéce. Pfi revizi je oCista vnitfniho prostoru nutna.

V pfipadé dlouhodobého nepretrzitého provozu provadét pravidelné méreni a zaznam povrchové
teploty krytu jisti¢e v mistech nad spinacimi kontakty.

PFi provadénych revizich je nezbytné spinaci prvky, které jsou dlouhodobé v jednom stavu,
nékolikrat zapnout a vypnout, aby se porusila pfipadna oxidaéni vrstva na kontaktech. Zjisténé
zavady musi byt v€as a odborné odstranény.

12. Servisni prohlidky

Servisni prohlidky a kontroly funkce jisticich a ochrannych prvku (jisti¢e, motorové spoustéce,
chranice atd.) doporuCujeme provadét prostrednictvim kvalifikovaného servisniho technika.
Servisni prohlidky Ize objednat i u vyrobce.

13. Plan udrzby

Provozovatel je povinen zpracovat plan udrzby, se kterym musi byt v ramci své plsobnosti
zodpovédni pracovnici prokazatelné obeznameni.

O provedenych kontrolach, o udrzbé, o vypnuti jisticich a ochrannych prvkd pfi zkratech a
nadproudech, o vypnuti jisticich a ochrannych prvkd provedenych obsluhou a o vyméné pojistek
a pfistroju musi byt vedena kniha udrzby, do které jsou v8echny tyto udaje zaznamenavany. Na
pozadani jsou tyto zaznamy predlozeny vyrobci rozvadéce nebo dodavateli komponenta.

Uvedené kontroly nenahrazuji plan pravidelnych kontrol jednotlivych rozvadécl, zpracovany
provozovatelem.
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14. Okolni prostredi

Zakladni charakteristika dodanych rozvadécu je dle CSN 33 2000-5-51 ed. 3 (idt HD 60364-5-
51:2009/A11:2013, mod IEC 60364-5-51:2005) AA4, ¢emuz odpovida, Ze provozni teplota
okolniho vzduchu nesmi pfesahnout 40 °C, priimérna teplota za 24 hodin pak 35 °C. Pracovni
podminky rozvadéée dle CSN EN 61439-1 ed.3 &l. 7.1.2 (IEC 61439-1:2020) odpovidaji stupni
znecisténi, uvedenému ve vyrobni dokumentaci.

15. Vypnuti obvodu jisticim prvkem

Pfi vypnuti obvodu pojistkou nebo jisticim a ochrannym prvkem je nutno zjistit pfi¢inu, tuto
odstranit a az poté je mozno provést opétovné zapnuti. Totéz je nutno provést v pfipadech, kdy
je zjisténo prepéti. Musi byt zkontrolovany kontakty jisticich a ochrannych prvkd, které vypinaly
nadproudy, pfipadné zkrat.

16. Rezervy

Rezervy, které jsou v jednotlivych rozvadécich osazeny na zakladé projektu, je mozné vyuzivat
v hodnotach, kterymi jsou osazeny. Ve shodé s bodem 17 téchto pokynu je nelze nahrazovat
pristroji s hodnotami vétsimi.

17. Vadné pristroje

Vadné pristroje musi byt nahrazovany bezvadnymi (novymi nebo opravenymi vyrobcem
pFistroje) stejnych parametru.

18. Preruseni chodu, odstaveni rozvadéce

Pfi odstaveni rozvadéce je nutné pfed jeho opétovnym uvedenim do provozu provést jeho
celkovou kontrolu (stav jednotlivych pfistroju, jejich nastaveni, stav spojli, zvlasté pak ochrannych
obvodu atd.)

Pfi kratkodobém preruseni chodu (napf. pfi odstranéni poruchy) je mozné provést opétovné
zapnuti po provedeni kontroly provedené prace a neporusenosti ochrannych obvodu.

19. Zakazana manipulace

Na rozvadécich nesmi byt pfistroje doplfiovany nebo opravovany vadné pfistroje, zejména
pojistky a jistici a ochranné prvky. Je povolena vyména za novy pristroj, pfipadné oprava u
vyrobce pfistroje.

Pouzité pfistroje nesmi byt nahrazovany pristroji s vétSimi hodnotami.
Rozvadéce se nesmi provozovat v jinych podminkach, nez pro jaké jsou urCeny (jiné napétové a
proudové hodnoty, teplota okoli, jiné prostfedi s ohledem na kryti, mechanické poskozeni).
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Je-li rozvadé€ pod napétim, nesmi se uvnitf manipulovat zejména kovovymi nebo mokrymi
predméty.

Pro pfistup do rozvadécii obecné plati CSN 33 2000-4-41 ed.3 (eqv HD 60364—4—41:2007,
mod IEC 60364—4—41:2005) k zajidténi ochrany pfed urazem elektrickym proudem.

20. Prislusenstvi rozvadéce

1 ks kli¢ k rozvorovému uzavéru typ DOPPELBART 5 mm (kli¢€ je umistén na hornim oku pravého
krajniho pole rozvadéce).

Navody na obsluhu a udrzbu zabudovanych komponentd, ke kterym jsou tyto navody standardné
dodany vyrobcem téchto komponentd, tzn. pro ochrany, frekvenéni ménice, vykonové jistice,
stykace, .... atd.

Sroubovy ptibal, pro rozvadéée o vice nez jedné prepravni jednotce.
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